HANYANG ZAS




HISTORIA

1972 1996 2005

Powstanie Zaktadu Armatury Przeksztatcenie ZAS w spotke z iesiEne Sie Keneery DEenen 2

Samochodowej (ZAS) z potaczenia koreanskim koncernem Daewoo Polski. Przejecie udziatow FSO

ZTS STYREN i Spétdzielni METAL (inlEkezose Cuege wasHE € 2
HANYANG ZAS) przez ukrainska

Spotke ZAO ZAZ.

—& 4 @ 4
1972 1997 20711

Wtaczenie do Fabryki Podpisanie umowy z koreanska Przeniesienie wtasnosci udziatow
Samochodéw Osobowych FSO w firma HANYANG Precision - mniejszosciowego wtasciciela z
Warszawie Powstanie HANYANG ZAS Sp. z o.0. HANYANG Precision na H&D,

dziatajgcych w ramach jednej
grupy kapitatowej



INFORMAC]E

e Zatozenie 1972 rok

e Lokalizacja Elblag, ul. Warszawska 72
e Kapitat 8 789 min €

e Zatrudnienie 250 0s06b

e Powierzchnia uzytkowa 12 829 m2

e Srednia sprzedaz roczna 15 mln €

Zarzad: Udziaty:

Marek Pol Hanna Gtadysz = Adam Grotowicz  Kyoung Dong Park

Prezes Zarzadu Dyrektor Zarzadzajacy Dyrektor Techniczny Cztonek Zarzadu







INNE REALIZAC)E



WTRYSK

S

(H) 42 MASZYNY WTRYSKOWE OD 52T - 1300T

(<) TECHNOLOGIA WTRYSKU 2K

—

P ¢

(H) TECHNOLOGIA IML

S

(H) TECHNOLOGIA WTRYSKU Z DOTRYSKIEM GAZEM

S

(H) TECHNOLOGIA SZYBKIEGO WTRYSKU

¢ ZAUTOMATYZOWANE STANOWISKA WYPOSAZONE W ROBOTY,
~  TASMOCIAGI, PODAJNIKI BARWNIKA

() CENTRALNY SYSTEM PODAWANIA SUROWCA

-

P ¢

(= SREDNIA MIESIECZNA ILOSC PRZETWARZANEGO
TWORZYWA: OKOtO 300 TON

03) MAKSYMALNA WAGA WTRYSKU: 5,5 KG




LAKIERNIA

MOZLIWOSCI LAKIEROWANIA:

S

() 2 AUTOMATYCZNE LINIE LAKIERNICZE (=) TROJWARSTWOWE NANOSZENIE LAKIERU
, (PODKEAD, LAKIER BAZOWY, LAKIER BEZBARWNY)
(7)) 5ROBOTOW 6-CIO OSIOWYCH FIRMY & SOFT TOUCH
FANUC s
(H) AUTOMATYCZNY SYSTEM PODAWANIA FARB (H) METAL PAINT
(H) AUTOMATYCZNY SYSTEM OCZYSZCZANIA WODY () HIGH GLOSS
(H) MAT PAINT

WDRAZANIE TECHNOLOGII UV PO MODERNIZACJI LAKIERNI

PRZYGOTOWANIEDO CERTYFIKAC)I LAKIERNI PRZEZ VW
(DOSTOSOWANIE DO WYMOGOW FORMEL Q/VDA 6.3)




DEKOROWANIE

W CELU ZAPEWNIENIA WYSOKIE) JAKOSCI PRODUKTOW STOSUJEMY:

L ¢

(H) IML (IN MOULD LABELING)

03) HOT STAMPING

S

(H) HEAT TRANSFER
6—:0 TAMPONOWANIE

(Eo GRAWEROWANIE LASEROWE




NARZEDZIOWNIA

OEO WtASNA NARZEDZIOWNIA ZAPEWNIA KOMPLEKSOWA
OPIEKE NAD POWIERZONYMI NARZEDZIAMI | FORMAMI.

a4

sl

REALIZUJEMY BIEZACE NAPRAWY | REGENERACJE NARZEDZI DZIEKI
OPROGRAMOWANIU SOLID EDGE | ADOBE FUSION 360 ORAZ SPRUT CAM
| WYKWALIFIKOWANEJ KADRZE INZYNIERYJNE]J.

o~

(H) TOOL SUPERVISION SOFTWARE WSPIERA ZARZADZANIE
TERMINOWA REGENERACJA | KONSERWACJA NARZEDZI.







IATF

)

I

16949:2016

o
&)

CERTYFIKATY
AUDYTY

1998 1SO 9001:2015 TERMIN WAZNOSCI: 29.08.2024

2004 1SO/TS 16949 -> IATF 16949:2016 TERMIN WAZNOSCI: 29.08.2024

2010 RAPORT ZGODNOSCI -> SMETA TERMIN WAZNOSCI: 22.05.2025



KONTAKT

@ +48 609 950 098

www.hanyang-zas.com.pl

9 sekretariat@hanyang-zas.com.pl

@ HANYANG ZAS Sp. z 0.0.
UL. WARSZAWSKA 72
82-300 ELBLAG




DZIEKUJEMY



